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WYMAGANIA OGOLNE



1. WSTEP
Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Specyfikacja Techniczna zawiera wymagania technicznie dotyczace wykonania i odbioru
prac, ktére zostang wykonane w ramach dostawy i modernizacji dzwigéw szpitalnych D-2 i D-
8 elektryczne wraz z urzadzeniami maszynowymi na podstawie sporzadzonej przez inwestora
dokumentacji
Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji i
rozliczaniu prac zadania wymienionego w pkt. 1.
Obiekt — Wojewodzki Szpital Zespolony Im. Ludwika Perzyny w Kaliszu ul. Poznanska 79
Prace - oznaczajg dostawe i montaz modernizowanych dzwigow szpitalnych,
w istniejgcym szybie windowym wraz z demontazem starego dzwigu .
Ogodlne wymagania dotyczace prac przedmiotu umowy.
Technologia wykonania robot wynika¢ powinna z dokumentacji , szczegdtowych instrukcji
producentéw, wytycznych ITB, ogolnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz
Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych.
Zakres prac.
Zakres prac wynikac bedzie z opisu przedmiotu zamodwienia i zawartej przez strony
umowy na wykonanie prac zwigzanych z dostawg , montazem nowego dzwigu osobowego.
Zakres kontroli.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci prac i jakosci materiatow
dotyczacych dostawy, montazu nowego dzwigu osobowego.
Teren realizacji umowy i dokumentacja.
Przekazanie terenu i dokumentacji nastgpi protokolarnie w terminach okreslonych
w umowie. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dokumentacji realizacji umowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Wszystkie dokumenty bedg
zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu w okresie trwania realizacji
umowy, az do odbioru koncowego prac a w szczegolnosci:

a) Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych
czynnosci zwigzane z dostawg i montazem dzwigu.

b) Wykonawca w ramach umowy ma uprzatna¢ plac budowy po jej zakonczeniu
i doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia prac wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $srodowiska naturalnego , BHP oraz p. poz.
2. MATERIALY I SUROWCE
Kontrola materiatow.
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
realizacji umowy na witasny koszt, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
Przechowywanie materiatow.
Miejsce sktadowania materiatdow bedzie zlokalizowane w obrebie terenu realizacji umowy
w miejscu uzgodnionym z Inwestorem.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzywania.
4. TRANSPORT MATERIALOW
Do transportu materiatow Wykonawca wykorzysta wszelkie srodki transportowe, ktore sg
dostepne i stosowane na terenie naszego kraju.
5. WYKONYWANIE ROBOT
Podstawe do wykonania prac bedzie projekt modernizacji windy osobowej.
Wykonawca prac jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjq , ST, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz sztukg budowlang. Podstawg
wykonania prac jest dokumentacja . Wszystkie wykonane prace i dostarczone materiaty beda
zgodne ze specyfikacjg techniczng. Przy wykonywaniu prac nalezy uwzgledniac¢ instrukcje
producenta materiatdw oraz przepisy zwigzane i obowigzujgce, w tym rowniez te, ktore
ulegty zmianie lub aktualizacji. W przypadku istnienia norm, atestow, certyfikatow,
instrukcji ITB, aprobat technicznych, swiadectw dopuszczenia nie wyszczegolnionych
w niniejszej dokumentacji a obowigzujacych, Wykonawca ma réwniez obowigzek
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stosowania sie do ich tresci i postanowierl. Wykonawca jest odpowiedzialny za
prowadzenie prac zgodnie z umowa, oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych prac, za ich zgodno$¢ z wymogami ST, oraz poleceniami inspektora
nadzoru.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisé6w ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0so6b trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji prac albo przez personel Wykonawcy.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania realizacji prac. Szczegdlnie dotyczy to
wiasciwego zabezpieczenia obudowy szklanego szybu windowego.
Wykonawca zobowigzany jest sporzadzi¢ harmonogram robot przed
podpisaniem umowy z podaniem terminu rozpoczecia i zakoriczenia prac.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji w pomieszczeniach piwnicznych.
Podczas realizacji prac Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek
zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych
i szkodliwych dla zdrowia.
6. KONTROLA JAKOSCI PRAC
Celem kontroli prac bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakosc . Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole prac
i jakosci zastosowanych materiatéw oraz urzadzen.
7. ODBIOR PRAC
Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej zobowigzany jest do zawiadomienia
o odbiorze koncowym Instytucji, ktérych obecnos¢ jest wymagana przepisami . Wszystkie
formalnosci z tym zwiazane Wykonawca zobowigzany jest wykonaé wiasnym
staraniem. Odbiory kofcowy musi spetnia¢ wymagania stawiane przez przepisy
,Prawo Budowlane" i przepisy Urzedu Dozoru Technicznego.
Odbioér koncowy
Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania prac
w odniesieniu do ich jakosci i catkowite zakonczenie prac. Odbioru koncowego prac
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca prace dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania prac z dokumentacjq rejestrowq zatwierdzong przez Urzad Dozoru
Technicznego. W przypadku niewykonania wszystkich prac w terminie umownym
Wykonawca prac zostanie obciagzony karami umownymi okreslonymi w zawartej
umowie.
Dokumenty do odbioru koncowego robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego prac jest protokét odbioru
koncowego prac sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

a) zatwierdzong dokumentacje , wraz z decyzjq zezwalajaca na
uzytkowanie dzwigu,

b) specyfikacje techniczne dotyczace dostarczonego i zamontowanego dzwigu,

c) atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
8. PRZEPISY
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm
i przepisow zwigzanych z wykonaniem robot okreslonych w Kontrakcie oraz do
stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi
w Specyfikacjach Technicznych a w szczegdlnosci:
1. Ustawa z dnia 7.07.1994r. Prawo budowlane (z pdzniejszymi zmianami) i przepisami
wykonawczymi z nig zwigzanymi.
2. Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. (z pézniejszymi zmianami)
i przepisami wykonawczymi z nig zwigzanymi.
3. Ustawa o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami z 23.07.2003r.
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(z pézniejszymi zmianami) i przepisami wykonawczymi Z nig zwigzanymi.
4. Ustawa z dnia 27.04.2001r. o Prawo Ochrony Srodowiska ( z poézniejszymi
zZmianami) i przepisami wykonawczymi z nig zwigzanymi.
5. Ustawa z dnia 14.12.2012r. o odpadach (z pdzniejszymi zmianami) i przepisami
wykonawczymi z nig zwigzanymi
6. Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o ochronie przyrody ( z pdézniejszymi zmianami)
i przepisami wykonawczymi z nig zwigzanymi
7. Polskie normy, przepisy branzowe, instrukcje producentéw materiatow itp.
8. PN-ISO-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
URZADZENIA KOMUNIKACJI PIONOWE] - WINDY
Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST).
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s wymagania
dotyczace wykonania demontazu dzwigdéw szpitalnych i dostawa oraz
montazu modernizowanych dzwigéw szpitalnych D-2 i D-8 o napedzie elektrycznym o
parametrach:
Dzwig D-2- dzwig szpitalny

a) udzwig 1000kg/ 13 osobowy
o wymiarach 2300x 3000mm

b) ilo$¢ oséb - 13 osdéb
Dzwig D-8 — dzwig szpitalny

a) udzwig- 1000kg/ 13 osobowy
o wymiarach 2300x3000mm

b) ilo$¢ osdb - 13 oséb

Dzwig musi by¢ dostosowany do przewozu oséb niepetnosprawnych.
Dzwig wyposazony w naped elektryczny (wyciggarka reduktorowa) umieszczony w maszynowni
goérnej.
Dzwig nieprzelotowy, 12 przystankow, 12 drzwi szybowych wykonanych ze stali
malowanej z ptynng regulacja predkosci otwierania i zamykania, z kurtyng swietlna.
MALOWANIE - KONSTRUKCJI STALOWE)]
Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST).
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac malarskich wewnetrznych przy realizacji zadania ,wymiana
dzwigu osobowego wraz z urzadzeniami maszynowni.
Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy realizacji i rozliczaniu prac
Zakres prac objetych SST.
W ramach realizowanego Kontraktu, Wykonawca wykona wewnetrzne prace
malarskie konstrukcji stalowej szybu:
a) Malowanie konstrukcji stalowej szybu windowego farbami epoksydowymi w kolorach
kremowych / istniejacych/.
Wszelkie materiaty do wykonania prac muszg odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
stosowania w budownictwie.
Przed przystapieniem do wykonywania prac malarskich nalezy doktadnie zabezpieczy¢
elementy nie malowane takie jak okna, drzwi, elementy fasad wewnetrznych, posadzek
i innych oktadzin $ciennych.
b) Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by czysta, sucha, odpylona.
c) Powierzchnie zagruntowac preparatami wzmacniajgcymi podioze zalecanymi przez
producenta farb.
d) Malowanie nalezy wykonywac przy temperaturze powyzej 5 °C.
e) Naktadanie farb wykonywac scisle wg instrukcji producenta.
Kolorystyka — dopasowana do istniejacej kolorystyki.
KONTROLA JAKOSCI PRAC
Ogodlne zasady kontroli prac podane sg w ST-00 Wymagania Ogdlne. Kontrole jakosci
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prac opisanych w niniejszej specyfikacji nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych
w przepisach dotyczacych wykonania prac malarskich.
9. RRACE ZWIAZANE Z INSTALACJAMI ELEKTRYCZNYMI
9.1.WSTEP
Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).
Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
elektrycznych zwigzanych z wykonaniem zasilania maszynowni dzwigu, instalacji
o$wietlenia maszynowni, zasilania instalacji oswietlenia szybu dzwigowego, wykonanie
linii telefonicznej maszynownia-centrala telefoniczna.
9.2. Zakres stosowania ST.
Zgodnie z ST ,Wymagania ogodlne”.
9.3. Zakres prac objetych ST.
Zakres prac elektrycznych :

a) demontaz starej instalacji zasilajacej dzwig,

b) wykonanie zasilania maszynowni dzwigu,,
9.4. Definicje okreslen podstawowych.
Ogdlne wymagania dotyczgce prac podano w ST - ,Wymagania ogdlne”.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do
niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat
technicznych, a mianowicie:
Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa - ochrona przed dotykiem posrednim czesci
przewodzacych dostepnych lub obcych w wypadku pojawienia sie na nich napiecia
w warunkach zaktoéceniowych.
Kabel - przewodd wielozylowy izolowany, przystosowany do przewodzenia pradu
elektrycznego, mogacy pracowac pod i nad ziemia.
Linia kablowa - kabel wielozytowy lub wigzka kabli utozone na wspdlnej trasie.
Ostona kabla - konstrukcja przeznaczona do ochrony kabla przed uszkodzeniami
mechanicznymi.
Osprzet linii kablowej - zbior elementéw przeznaczonych do taczenia, rozgateziania lub
zakonczenia kabli.
Przegroda - ostona utozona wzdtuz kabla w celu oddzielenia go od sasiedniego kabla lub
od innych urzadzen.
Przepust kablowy - konstrukcja o przekroju okragtym przeznaczona do ochrony kabla
przed uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
Przykrycie - materiat utozony nad kablem w celu ochrony przed mechanicznym
uszkodzeniem od gory.
Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania instalacji elektrycznych.
Zblizenie - takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktérym odlegto$¢ miedzy linig
kablowa a inng linia kablowa, urzadzeniem podziemnym lub drogg komunikacyjna itp.
jest mniejsza niz odlegtos$¢ dopuszczalna dla danych warunkéw uktadania bez
stosowania przegrdod lub oston zabezpieczajacych i w ktdrych nie wystepuje
skrzyzowanie.
9.5. Ogolne wymagania dotyczace.
Ogdlne wymagania dotyczace prac podano w ST ,Wymagania ogdlne."
9.6. Zakres prac i ich utrzymanie podczas realizacji umowy.
a) Demontaz starej instalacji zasilajacej dzwigu.
b) Zasilanie windy wykonac¢ z istniejgcej rozdzielnicy niskiego napiecia przewodem YDYzZo
5 x 10mmz2, po trasie istniejacych przewodoéw zasilajgcych w korytach PCV lub rurach
PCV - dtugos¢ 50 metrow.

9.7. Zakres kontroli i odbioru prac.

W trakcie wykonywania poszczegdlnych zakresow prac oraz po ich wykonaniu nalezy
dokonywa¢é ogledzin, sprawdzen i pomiaréw wszystkich etapéw i zakreséw prac

w zakresie zgodnosci z projektem rejestrowym przez UDT oraz wymaganiami stosownych
Przepisdéw i norm. Szczegodlnie jest to wazne dla tzw. robot zakrytych.

Przy ukfadaniu przewodu kontroli podlega:

- prawidlowos¢ uszczelnienia przepustu,

- zachowanie odpowiedniego promienia giecia,



- oznakowanie.

Po utozeniu przewdd nalezy poddac¢ probom montazowym:

- pomiar rezystancji izolacji,

- proba napieciowa izolacji,

- pomiar ochrony przeciwpozarowej

Z przeprowadzonych prob. i pomiaréow nalezy sporzadzi¢ protokdt przez osoby
posiadajace zaswiadczenia kwalifikacyjne od 1KV typu Elw zakresie wykonanych prac
kontrolno-pomiarowych.

9.8. Teren realizacji umowy .

Zgodnie z ST ,Wymagania ogolne."

9.9. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec praw.

Zgodnie z ST ,Wymagania ogdlne."

10. MATERIALY I SUROWCE

Zgodnie z ST ,Wymagania ogodlne”.

10.1. Przechowywanie materiatéw i surowcow.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne."

Materiaty elektryczne nalezy przechowywacé w pomieszczeniach zamknietych
przystosowanych do tego celu, suchych, przewietrzanych i oswietlonych.

Rury instalacyjne sztywne z tworzyw sztucznych nalezy przechowywac

w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze nie nizszej niz -15°C i nie wyzszej niz
25°C - w wigzkach odpowiednio gesto wigzanych, z dala od urzadzen grzewczych.

Rury instalacyjne karbowane z tworzyw sztucznych nalezy przechowywac w sposob jak
wyzej, lecz w kregach zwijanych zwigzanych sznurkiem, co najmniej w trzech miejscach.
Tasmy izolacyjne nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych i chtodnych.
Sktadowanie przewoddw powinno by¢ zgodne z warunkami:

- przewody w czasie sktadowania powinny sie znajdowac na bebnach, dopuszcza sie
skfadowanie krotkich odcinkéw w kregach w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenie
izolacji,

- bebny powinny by¢ ustawione na utwardzonym terenie na krawedziach tarcz, a kregi
utozone poziomo,

- konce przewodow powinny byc¢ zabezpieczone przed wilgocia.

10.2. SPRZET

Zgodnie ST ,Wymagania ogdlne”.

10.3. TRANSPORT MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogdlne."

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materiatéw, elementow, konstrukcji, urzadzen itp. niezbednych do wykonywania danego
rodzaju robot elektrycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przedmioty

w sposob zapobiegajacy ich przemieszczaniu i uszkodzeniu.

Przy przewozie i transporcie materiatow, elementéw, konstrukcji, urzadzen, maszyn itp.
Za pomocg dzwigow oraz na pochylniach nalezy przestrzegac aktualnych przepiséw
Bezpieczenstwa i higieny pracy, a przy zatadunku, transporcie i wytadunku recznym —
aktualnych przepiséw dotyczacych recznego przenoszenia ciezaréow. Transport kabli
nalezy dokona¢ z zachowaniem warunkéw:

- przewody nalezy przewozi¢ na bebnach, dopuszcza sie przewozenie kabli w kregach
jezeli masa kregu nie przekroczy 80 kg, a temperatura otoczenia jest wyzsza niz +5 oC,
przy czym wewnetrzna $rednica kregu nie powinna by¢ mniejsza niz 40-krotna $rednica
przewodu,

- zaleca sie przewozenie bebnéw z przewodami na specjalnej przyczepie, dopuszcza sie
przewozenie bebndéw na skrzyniach samochodéw ciezarowych lub przyczep,

- bebny przewozone na skrzyniach samochodu powinny by¢ ustawione na krawedzi
tarcz, a tarcze bebnéw powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem po dnie
skrzyni samochodu, ktadzenie bebnéw z przewodami w skrzyni samochodu ptasko jest
zabronione, kregi przewodow nalezy uktadaé poziomo,

- zabronione jest przebywanie 0os6b w skrzyni samochodu w czasie przewozenia bebna
Z przewodami,

- umieszczenie i zdejmowanie bebnéw ze skrzyni samochodu zaleca sie wykonac przy
pomocy dzwigu,

- swobodne staczanie bebnéw ze skrzyni samochodu oraz zrzucanie kregow przewodow
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jest zabronione.

11. WYKONANIE PRAC

11.1. Prace przygotowawcze

Zgodnie ST ,Wymagania ogdlne”

11.2. Montaz urzadzen rozdzielczych i osprzetu

a) odgatezienia od szyn gtéwnych i podtaczenia szyn do aparatow nie powinny
powodowaé niedopuszczalnych naciggéw i naprezeni.

B) dla podigczenia szyn i przewoddw nalezy stosowac standardowe $ruby z gwintem
metrycznym i z tbem szesciokatnym.

c) najmniejsze dopuszczalne odstepy izolacyjne nalezy zachowac zgodnie z przepisami.
11.3. Potaczenie elektryczne przewodow

Powierzchnie stykajacych sie elementéw torow pradowych oraz przekfadek

i podktadek metalowych, przewodzacych prad, nalezy doktadnie oczysci¢ i wygtadzic.
Zanieczyszczone styki (zaciski aparatow, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowg
lub galwaniczng nalezy tylko zmywaé odczynnikami chemicznymi i szlifowaé pastq
polerska. Powierzchnie zestykdéw nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling
bezkwasowgq. Potaczenia nalezy wykona¢ spawaniem, Srubami lub w inny sposob
Okreslony w projekcie technicznym. Sruby, nakretki i podktadki stalowe powinny by¢
pokryte galwanicznie warstwg metaliczna.

11.4. Uktadanie rur i korytek kablowych

Rury ostonowe z PCV powinny by¢ zastosowane do prowadzenia kabli w przepustach

i przy wykonaniu podej$¢ do gniazd i urzadzen. System rur ostonowych powinien
sktadac sie z typowych elementow tj. rur, ztaczek, uchwytdéw, puszek instalacyjnych itp.
Srednica rur powinna by¢ tak dobrana, aby przeciaganie kabli nie wymagato uzycia sity.
Rury ostonowe muszg by¢ sztywne i nie ulega¢ deformacji. Rury nalezy uktadacd

i mocowac¢ w uprzednio zamocowanych uchwytach. tuki z rur sztywnych nalezy
wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie ich
uktadania.

Koryta powinny by¢ mocowane za pomoca srub lub specjalnych uchwytéow

i konstrukcji wsporczych. Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na
nich instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtozy w sposdb trwaty. Zabrania sie
uktadania rur i korytek wraz z wciggnietymi w nie przewodami. Przed zainstalowaniem
nalezy w puszcze wycig¢é wymagang liczbe otwordéw dostosowanych do Srednicy
wprowadzanych rur. Koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gtebokos¢

do 5mm. Puszki nalezy osadzi¢ na Scianach w sposéb trwaty za pomoca kotkéw
rozporowych lub klejenia.

Wszystkie przejscia przewodoéw przez strefy pozarowe uszczelni¢ p.poz.

11.5. Polaczenia elektryczne kabli i przewodow

a) zyly jednodrutowe mogg mie¢ zakonczenia:

a)proste, nie wymagajace obrdébki po zdjeciu izolacji, przytlaczane do zaciskow
$rubowych;

b)oczkowe, dla przewodow podtaczanych pod srube lub wkret; oczko o srednicy
wewnetrznej wiekszej ok. 0,5 mm od srednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo;
c)sprasowane konce zyt przystosowane do podtgczania pod srube z koncowka
kablowg, koncéwke taczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie

z koncowka kablowg do lutowania.

b) zyty wielodrutowe mogq mie¢ zakonczenia:

d)proste lub oczkowe, stosowane do przewoddéw miedzianych, z koricem prostym

lub oczkiem dobrze oczyszczonym i pocynowanym, takie zakonczenia dopuszcza

sie tylko w przypadku, gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie koncéwki lub
tulejki;

e)z koncowka kablowg podtaczane pod $rube; koncowke montuje sie przez
prasowanie, lutowanie, lub spawanie;

f)z tulejka (koncowka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie.

11.6. Ukladanie przewodow w gotowych trasach kablowych

a) przewody uktadac z zachowaniem sity wciggania i promieni giecia zgodnie ze
specyfikacjg producenta kabli;

b) przewody prowadzi¢ w jednej ptaszczyznie, tj. nie wolno owijac kabli dookota rur,
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kolumn, itp.

c) przejscia przewodow przez Sciany nalezy uszczelni¢ w klasie odpornosci ogniowej dla
danej przegrody budowlanej stosujgc na granicy stref uszczelnienie odpowiednie dla
najwyzszej strefy pozarowej,

d) uktadajac przewody nalezy wyréwnad trase tak, aby w korytku nie byto wybrzuszen,
narazajacych izolacje przewoddéw na uszkodzenie;

e) przy domierzaniu przewodow nalezy przewidzie¢ rezerwe umozliwiajacq pozostawienie
w puszkach (lub przy montowanych urzgdzeniach) koncéw przewodow o dtugosci
niezbednej do wykonania potaczen; przewody nalezy ucinaé szczypcami;

f) przewody instalacji zasilajacej prowadzi¢ oddzielnie od kabli instalacji teletechnicznej;
g) nalezy zostawi¢ 25% zapasu miejsca rezerwowego przy prowadzeniu przewoddow

i kabli zasilajgcych na korytach instalacyjnych o standardowych wymiarach 100, 200,
400, 600 mm oraz na drabinkach kablowych w szachtach instalacyjnych.

h) przejscia przewodow przez elementy oddzieleni przeciwpozarowych zaopatrzy¢

w przepusty o odpornosci ogniowej klasy EI 120, a przechodzace przez stropy miedzy
kondygnacyjne w przepusty o odpornosci ogniowej klasy EI 60.

11.7. Przejscia przez $ciany i stropy

Wszystkie przejscia obwoddéw instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp. muszg by¢
chronione przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywac w przepustach rurowych.
Przejscia miedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonane

W sposob szczelny, zapewniajacy nie przedostawanie sie wyziewow.

Sruby i wkrety do faczenia szyn oraz przewoddw powinny mieé taka diugoéé¢, aby po
skreceniu potgczenia wystawaly co najmniej na wysokos¢ 2-6 zwojow. Nie dotyczy to
$rub dostarczanych przez wytwdrce wraz z aparatem, jesli zostanie zachowana wysokos$c¢
$ruby ok. 2-3 mm, wystajacej poza nakretke.

11.8. Préby

Po wykonaniu instalacji nalezy wykonac proby (zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000)
wykonanej instalacji zasilajgcej, sporzadzi¢ protokoty i dotaczy¢ je do dokumentac;ji
powykonawczej. Do przeprowadzenia pomiardéw nalezy uzywac¢ miernikow
posiadajacych aktualne atesty legalizacyjne. Dla instalacji elektrycznych nalezy wykonac
proby ciggtosci przewoddw ochronnych, w tym potaczen wyrownawczych gtéwnych

i dodatkowych:

a)Pomiar rezystancji izolacji.

b)Pomiar skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej.

12. KONTROLA JAKOSCI PRAC

Zgodnie z ST ,Wymagania ogdlne”. Badania przed przystapieniem do prac.

Przed przystgpieniem do prac, Wykonawca powinien uzyskac od producentéw deklaracje
zgodnosci i gdy to jest wymagane certyfikat na oznaczenie materiatu znakiem CE.
Badania po wykonaniu prac.

W przypadku zadawalajgcych wynikédw pomiaréw i badan wykonanych przed i w czasie
wykonywania prac, na wniosek Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze wyrazi¢ zgode na
niewykonywanie badan po wykonaniu prac.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami prac.

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST
zostang odrzucone przez Inspektora nadzoru.

Wszystkie elementy prac, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST zostang
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

12.1 Program zapewnienia jakosci.

Zgodnie z ST ,Wymagania ogolne”.

12.2 System kontroli materialow prowadzony przez Wykonawce.

Zgodnie z ST ,Wymagania ogolne”.

12.3 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Zgodnie z ST ,Wymagania ogolne”.

13. ODBIOR PRAC
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13.1 Zasady ogdine.

0Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST - ,Wymagania ogodlne”.

13.2 Rodzaje odbioréw.

Zgodnie z ST ,Wymagania ogodlne”.



14. PRZEPISY ZWIAZANE

14.1 Normy.

Numer normy polskiej Tytut normy

PN-EN 61293:2000

IDTEN61293:1994

IDTIEC1293:1994

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi

dotyczacymi

zasilania elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-7-704:1999 IDT IEC

60364-7-

704:1989+AMD1:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania

dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na

terenie budowy i rozbiorki.

PN-91/E-0510 EDTIEC449:1973 Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach
budowlanych

PN-90/E-05029 IDTIEC757:1983 Kod do oznaczania barw

PN-92/E-05031 IDTIEC536:1976 Klasyfikacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych z
punktu

Widzenia ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

PN-E-05032:1994 1DT1EC

1140:1992

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspédlne

aspekty instalacji i urzadzen.

PN-92/E-08106 IDTEN60529:1991

IDTIEC529:1989

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod EP)

14.2 Przepisy zwiazane.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Prac.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

Parametry

Wymagania techniczne oferowane:

, nalezy potwierdzic
8. Dzwig D-2 w istniejaqcym szybie spetnienie
warunkow

wymaganych oraz
je opisa¢, podad
zakresy oferowane

Q 1000 kg lub 13 oso6b

Wymiary szybu 2300x3000mm potwierdzic¢
- podszybie 2000 mm potwierdzié
- nadszybie 4200 mm potwierdzié
- hp= 38,0 m potwierdzié

potwierdzic¢

8.1 | Dzwig szpitalny do przewozu oséb na tézkach | Potwierdzi¢

8.2 | Sterowanie mikroprocesorowe z falownikiem | Potwierdzi¢
15 KW

8.3 Naped dzwigu - elektryczny, reduktorowy 1:1 | Potwierdzic
z en koderem

8.4 | Predkos¢ poruszania sie kabiny oraz udzwig

a) | Przejazd nominalny 1,0 m/s potwierdzié




b) | Przejazd do przystanku ( regulowany ptynnie) | Potwierdzic¢
c) | Udzwig od 1000 kg do 1600 kg do przewozu | Potwierdzi¢
t6zek
8.5 | Zasilanie:
a) | Zasilanie: 400V/50Hz. Potwierdzic
b) | Moc silnika 11,00 kW do 15,00 kW poda¢ moc
8.6 | Wysokos¢ podnoszenia: ok. 38 m Potwierdzi¢
8.7 | Przystanki/dojscia- 12/12 Potwierdzi¢
Wymiana podzespoilow o wyposazeniu
zasadniczym i podanej charakterystyce
9.1 | Naped dzwigu - elektryczny, reduktorowy 1:1 | Potwierdzic
z en koderem
a) | Koto cierne- zeliwne 600 mm na liny @14 Potwierdzic¢
b) | Koto zdawcze- zeliwne na liny @14 wraz z | Potwierdzic¢
watkiem stalowym i tozyskami
c) | Podstawa wciggarki na poduszkach | Potwierdzi¢
amortyzacyjnych
9.2 | Osprzet
a) | Ogranicznik predkosci na 1 m/s Potwierdzi¢
b) | Obcigzka ogranicznika predkosci Potwierdzi¢
c) | Olinowanie nosne na linach stalowych @14 | Potwierdzi¢
bez oplotow z tworzywa sztucznego oraz
paséw o minimalnej sile zrywajacej od 119,3
KN do 130 kN
d) | Linka ogranicznika predkosci stalowa @10 Potwierdzié
e) | Wozki rolkowe jezdne kabinowe @15 Potwierdzic
f) | Wozki rokowe jezdne przeciw wagowe @8 Potwierdzié
g) | Wzmocnienie rama kabina 1:1 z chwytaczami | Potwierdzic¢
jednokierunkowymi
h) | Wzmocnienie rama przeciwwagi Potwierdzi¢
i) | Kontakty zderzaki kabinowe i przeciwwagowe | Potwierdzi¢
j) | Prowadnice kabinowe -modernizacja Potwierdzi¢
k) | Prowadnice przeciwwagowe -modernizacja Potwierdzic
9.3 Kabina -= o minimalnych wymiarach: Potwierdzié
1450x2450x2200mm metalowa, wykonana
ze stali nierdzewnej szczotkowanej satyna
wyposazona w:
a) | Kurtyny swietlne Potwierdzic
b) | Wentylator mechaniczny zatgczany | Potwierdzic
automatycznie
c) | Listwy przypodiogowe ze stali nierdzewnej | Potwierdzié
szczotkowanej satyna
d) | Porecze ze stali nierdzewnej polerowanej na | Potwierdzi¢
kazdej Scianie kabiny
e) | Odboje amortyzujace uderzenia ze stali | Potwierdzié

nierdzewnej szczotkowanej satyna na kazdej
Scianie ponizej poreczy
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f) | Oswietlenie punktowe LED 10 szt w suficie | Potwierdzié
podwieszanym ze stali nierdzewnej,
zatgczane automatycznie po otwarciu drzwi
kabiny
g) | Podtoga — materiat trudnoscieralny PCV Potwierdzi¢
h) | Barierki na dachu kabiny z wszystkich stron Potwierdzi¢
i) | Panel dyspozycji na cata wysokos¢ kabiny ze | Potwierdzi¢
stali szlifowanej satyna wypuszczony do
grubosci odboju zacieta pod katem 450
Przyciski dyspozycji z grafikg Braille " a
Przycisk otwierania drzwi
Przycisk zamykania drzwi
Przycisk alarm
Wyswietlacz LCD z datg i godzing oraz
strzatkg kierunku jazdy pracujgcy na sygnale
CREP - istniejgce sterowanie
9.4 | Sterowanie mikroprocesorowe z falownikiem
do 15 KW
a) Zbiorczos¢ géra-dot
b) Transmisja szeregowa can bus
c) Historia btedéw oraz kasowanie za
pomocg programatora ktéry ma by¢ w
wyposazeniu sterowania
d) Kabel zwisowy wraz z mocowaniem
e) Instalacja prefabrykowana wraz z
korytkami na catg dtugos¢ szybu
9.5 | Drzwi kabiny - automatyczne, dwu Potwierdzi¢
skrzydtowe centralne o szerokosci otwarcia
1100 x 2000mm, naped silnikiem pradu
statego z ptynng regulacjg predkosci
zamykania i otwierania o zwiekszonej
odpornosci na uderzenia, wzmocnione progi
drzwi przystosowane do wjazdu t6zek
Wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej
satyna. . Budowa paneli skrzynkowa dwu
sciankowa wg DIN 18091 prowadnice stalowe
na rolkach od 52 mm do 60 mm
Wyposazone w uktad automatyki powodujacy
ponowne otwieranie drzwi po trafieniu
zamykajgcych sie skrzydet na przeszkode
oraz funkcje Stend Bay. Naped drzwi nalezy
dopasowac do sygnatéw sterowania
mikroprocesorowego.
9.6 Drzwi szybowe - automatyczne, dwu | Potwierdzic¢

skrzydtowe centralne o szerokosci otwarcia
1100 x 2000mm, wykonane ze stali
malowanej na kolor srebrny aluminium, na
wszystkich  kondygnacjach o0 zwiekszonej
odpornosci na uderzenia, wzmocnione progi
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drzwi. Budowa paneli skrzynkowa dwu
sciankowa wg DIN 18091 prowadnice stalowe
na rolkach od 52 mm do 60mm

Dodatkowo przedifuzenie progu miedzy
oscieznicami z materialu wzmacnianego
takiego jak prég.

9.7

System  facznosci  miedzy kabing a
serwisantem zgodnie z normg EN 8128 po
bramce GSM

Potwierdzi¢

9.8

Funkcjonowanie dzwigu w trakcie pozaru:
zgodne z wymaganiami PN-EN 81-73 oraz z
wskazaniami Zamawiajgcego (zjazd pozarowy
do przestanku na parterze, postdj z
otwartymi drzwiami po sygnale pozaru z
instalacji SAP).

Potwierdzi¢

9.9

Kasety wezwan natynkowe ze stali
nierdzewnej szczotkowanej satyna z
przyciskami na 24 V gbra-dot z grafikg
Braille’a powieszone na wysokosci 1 m od
posadzki- iloS¢ 12 szt

Potwierdzi¢

9.10

Wyswietlacze natynkowe nad drzwiami ze
stali nierdzewnej szczotkowanej satyna LED z
strzatkami kierunku jazdy pracujagcy na
sygnale CREP - ilos¢ 12 szt

9.11

Wyposazenie dodatkowe

Wymagania techniczne

8. Dzwig D-8 w istniejacym szybie

Q 1000 kg lub 13 oso6b

Parametry
oferowane:
nalezy potwierdzic¢
spetnienie
warunkow
wymaganych oraz
je opisa¢, podad
zakresy oferowane

Wymiary szybu 2300x3000mm potwierdzié
- podszybie 2000 mm potwierdzié
- nadszybie 4200 mm potwierdzié
- hp=38,0m potwierdzié
potwierdzié
8.1 | Dzwig szpitalny do przewozu oséb na tézkach | Potwierdzi¢
8.2 | Sterowanie mikroprocesorowe z falownikiem | Potwierdzic¢
15 KW
8.3 Naped dzwigu - elektryczny, reduktorowy 1:1 | Potwierdzic
z en koderem
8.4 | Predkos¢ poruszania sie kabiny oraz udzwig
a) | Przejazd nominalny 1,0 m/s potwierdzié

12




b) | Przejazd do przystanku ( regulowany ptynnie) | Potwierdzic¢
c) | Udzwig od 1000 kg do 1600 kg do przewozu | Potwierdzi¢
t6zek
8.5 | Zasilanie:
a) | Zasilanie: 400V/50Hz. Potwierdzic
b) | Moc silnika 11,00 kW do 15,00 kW poda¢ moc
8.6 | Wysokos¢ podnoszenia: ok. 38 m Potwierdzi¢
8.7 | Przystanki/dojscia- 12/12 Potwierdzi¢
Wymiana podzespoilow o wyposazeniu
zasadniczym i podanej charakterystyce
9.1 | Naped dzwigu - elektryczny, reduktorowy 1:1 | Potwierdzic
z en koderem
a) | Koto cierne- zeliwne 600 mm na liny @14 Potwierdzic¢
b) | Koto zdawcze- zeliwne na liny @14 wraz z | Potwierdzic¢
watkiem stalowym i tozyskami
c) | Podstawa wciggarki na poduszkach | Potwierdzi¢
amortyzacyjnych
9.2 | Osprzet
a) | Ogranicznik predkosci na 1 m/s Potwierdzi¢
b) | Obcigzka ogranicznika predkosci Potwierdzi¢
c) | Olinowanie nosne na linach stalowych @14 | Potwierdzi¢
bez oplotow z tworzywa sztucznego oraz
paséw o minimalnej sile zrywajacej od 119,3
KN do 130 kN
d) | Linka ogranicznika predkosci stalowa @10 Potwierdzié
e) | Wozki rolkowe jezdne kabinowe @15 Potwierdzic
f) | Wozki rokowe jezdne przeciw wagowe @8 Potwierdzié
g) | Wzmocnienie rama kabina 1:1 z chwytaczami | Potwierdzic¢
jednokierunkowymi
h) | Wzmocnienie rama przeciwwagi Potwierdzi¢
i) | Kontakty zderzaki kabinowe i przeciwwagowe | Potwierdzi¢
j) | Prowadnice kabinowe -modernizacja Potwierdzi¢
k) | Prowadnice przeciwwagowe -modernizacja Potwierdzic
9.3 Kabina -= o minimalnych wymiarach: Potwierdzié
1450x2450x2200mm metalowa, wykonana
ze stali nierdzewnej szczotkowanej satyna
wyposazona w:
a) | Kurtyny swietlne Potwierdzic
b) | Wentylator mechaniczny zatgczany | Potwierdzic
automatycznie
c) | Listwy przypodiogowe ze stali nierdzewnej | Potwierdzié
szczotkowanej satyna
d) | Porecze ze stali nierdzewnej polerowanej na | Potwierdzi¢
kazdej Scianie kabiny
e) | Odboje amortyzujace uderzenia ze stali | Potwierdzié

nierdzewnej szczotkowanej satyna na kazdej
Scianie ponizej poreczy
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f) | Oswietlenie punktowe LED 10 szt w suficie | Potwierdzié
podwieszanym ze stali nierdzewnej,
zatgczane automatycznie po otwarciu drzwi
kabiny
g) | Podtoga — materiat trudnoscieralny PCV Potwierdzi¢
h) | Barierki na dachu kabiny z wszystkich stron Potwierdzi¢
i) | Panel dyspozycji na cata wysokos¢ kabiny ze | Potwierdzi¢
stali szlifowanej satyna wypuszczony do
grubosci odboju zacieta pod katem 450
Przyciski dyspozycji z grafikg Braille " a
Przycisk otwierania drzwi
Przycisk zamykania drzwi
Przycisk alarm
Wyswietlacz LCD z datg i godzing oraz
strzatkg kierunku jazdy pracujgcy na sygnale
CREP - istniejgce sterowanie
9.4 | Sterowanie mikroprocesorowe z falownikiem
do 15 KW
a) Zbiorczos¢ géra-dot
b) Transmisja szeregowa can bus
c) Historia btedéw oraz kasowanie za
pomocg programatora ktéry ma by¢ w
wyposazeniu sterowania
d) Kabel zwisowy wraz z mocowaniem
e) Instalacja prefabrykowana wraz z
korytkami na catg dtugos¢ szybu
9.5 | Drzwi kabiny - automatyczne, dwu Potwierdzi¢
skrzydtowe centralne o szerokosci otwarcia
1100 x 2000mm, naped silnikiem pradu
statego z ptynng regulacjg predkosci
zamykania i otwierania o zwiekszonej
odpornosci na uderzenia, wzmocnione progi
drzwi przystosowane do wjazdu t6zek
Wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej
satyna. . Budowa paneli skrzynkowa dwu
sciankowa wg DIN 18091 prowadnice stalowe
na rolkach od 52 mm do 60 mm
Wyposazone w uktad automatyki powodujacy
ponowne otwieranie drzwi po trafieniu
zamykajgcych sie skrzydet na przeszkode
oraz funkcje Stend Bay. Naped drzwi nalezy
dopasowac do sygnatéw sterowania
mikroprocesorowego.
9.6 Drzwi szybowe - automatyczne, dwu | Potwierdzic¢

skrzydtowe centralne o szerokosci otwarcia
1100 x 2000mm, wykonane ze stali
malowanej na kolor srebrny aluminium, na
wszystkich  kondygnacjach o0 zwiekszonej
odpornosci na uderzenia, wzmocnione progi
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drzwi. Budowa paneli skrzynkowa dwu
sciankowa wg DIN 18091 prowadnice stalowe
na rolkach od 52 mm do 60mm

Dodatkowo przedifuzenie progu miedzy
oscieznicami z materialu wzmacnianego
takiego jak prég.

9.7

System  facznosci  miedzy kabing a
serwisantem zgodnie z normg EN 8128 po
bramce GSM

Potwierdzi¢

9.8

Funkcjonowanie dzwigu w trakcie pozaru:
zgodne z wymaganiami PN-EN 81-73 oraz z
wskazaniami Zamawiajgcego (zjazd pozarowy
do przestanku na parterze, postdj z
otwartymi drzwiami po sygnale pozaru z
instalacji SAP).

Potwierdzi¢

9.9

Kasety wezwan natynkowe ze stali
nierdzewnej szczotkowanej satyna z
przyciskami na 24 V gbra-dot z grafikg
Braille’a powieszone na wysokosci 1 m od
posadzki- iloS¢ 12 szt

Potwierdzi¢

9.10

Wyswietlacze natynkowe nad drzwiami ze
stali nierdzewnej szczotkowanej satyna LED z
strzatkami kierunku jazdy pracujagcy na
sygnale CREP - ilos¢ 12 szt

9.11

Wyposazenie dodatkowe
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